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CR/TH

FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE | SCHWERLASTTISCH CR/TH

SCHWERLASTTISCH CR/TH:
NIMMT SCHWERES LEICHT

FUR HORIZONTALE ACHSEN DIE TECHNIK MACHT DEN UNTERSCHIED
Frei programmierbare Drehtrommelantriebe der TH-Baureihe Der weit auRRenliegende Kurvenantrieb ermdglicht hdchste
fir horizontale Lasten und grofse Kippmomente. Mit Anschraub- Genauigkeit und Dynamik.

flachen fur Buhl-Absteckung und optionalem Drehgeber.

FREI UND INTUITIV PROGRAMMIERBAR

W.A.S. 2 - WEISS Application Software: sichere und schnelle
Inbetriebnahme durch kostenlose Bedienersoftware.
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Zehn Meter Durchmesser und 30 Tonnen Gewicht hat dieses Abkihl-
karussell einer GieRstation der Firma Cirex, Niederlande. Angetrieben
wird es durch einen CR. Wegen des hohen Kippmoments aufgrund der
ungleichmaRigen Beladung wurde ein Speziallager eingebaut.

mit groBer Mittendffnung. Ein
programmierbar. Die flache

VORTEILE

- Flachste Bauweise

- Grofde Mittenoffnung bspw. zur optimalen Durchflihrung von
Energiezuleitungen

- Extrem ruhige Laufeigenschaften <70 dB(A)
- Abgedeckte Dichtungen

- Durch das flexible Motorflanschprinzip kénnen Fremdmoto-
ren einfach angebaut werden.

- Hochste Kraftibertragung durch mehrere Kurvenrollen im Eingriff
- Hochste Teil- und Wiederholgenauigkeit
. Uberzeugendes Preis-Leistungs-Verhéltnis

- Hochpréazise Nadellagerung fir groRte Belastungen in axialer
und radialer Richtung

- Permanente Zustandstberwachung durch W.A.S. 2 in Verbindung
mit unserem Standard-Steuerungspaket

WEISS GmbH

ALLGEMEINE ANGABEN

- CR/TH-Schwerlastrundtische sind frei programmierbar

- CR/TH-Schwerlastrundtische sind , Lebensdauergeschmiert”!

OPTIONEN

Mogliche Einbaulage: Drehachse vertikal (bei Uber-Kopf- oder
anderen Einbaulagen bitte Ricksprache mit WEISS)

- Option Zusatzdrehgeber: Standard-Hersteller Heidenhain Typ
ROQ 425 mit der Schnittstelle EnDat 2.1 (andere Typen oder
Hersteller auf Anfrage).

Bei Bedarf kann gegen einen Mehrpreis ein Messprotokoll
fir die Positioniergenauigkeit erstellt und in einem weiteren
Schritt auch eine Kompensationstabelle zur Fehlerkompensa-
tion aufgenommen werden. Daflr ist jedoch eine mechani-
sche Nullpunktabsteckung notwendig.

- Standardfarbe: RAL7035 (weitere Farben auf Anfrage)

01/2026 3



CR 300E

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil)

n, ... max.Drehzahl des Motors: 2000 1/min Tse  zul. Drehmoment: 150 Nm
n,... max.Abtriebsdrehzahl: 20 1/min M;s zul. Kippmoment: 300 Nm
i, Gesamtiibersetzung: 130,2 Fase  zul. Axialkraft: 6500 N
Teilgenauigkeit: 60 arcsec (+ 30”) Fise  zul. Radialkraft: 3500N
A Planlauf des Abtriebflansches: (am @ 280 mm) 0,01 mm Kombinierte Lasten und zuléssige Prozesskréafte nur nach Prifung durch WEISS.
. Rundlauf des Abtriebflansches: 0,01 mm
BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)
m Gesamtgewicht inkl. Motor: ca. 210 kg

Die angegebenen Werte flr Plan- und Rundlauf kénnen nur mit genauen
Montageflachen erreicht werden.

M,; 4, zul. dynamisches Kippmoment: 4000 Nm
Foaan  2zul. dynamische Axialkraft: 35000 N
Fyran 2ul. dynamische Radialkraft: 10000 N

FAHRZEITDIAGRAMM (fiir abweichende Anforderungen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung)
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Belastung w600 kgm? 400 kgm?

WEISS GmbH
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE | SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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Der Anbau géangiger Alternativmotoren diverser Hersteller ist maglich.
Die Antriebsflansch-Geometrien sind motorabhéngig. Ein erhohtes stehendes Mittelteil ist auf Anfrage lieferbar.
Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuBenkontur des Tisches auszufihren.
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CR 400E

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil)

n, ... max.Drehzahl des Motors: 3000 1/min Tse  zul. Drehmoment: 300Nm
n,... max.Abtriebsdrehzahl: 13,5 1/min M;s zul. Kippmoment: 650 Nm

i, Gesamtiibersetzung: 222,04 Fase  zul. Axialkraft: 10000 N
Teilgenauigkeit ohne zus. Drehgeber: 100 arcsec (+ 50”) Fese  zul. Radialkraft: 6000 N

Teilgenauigkeit mit zus. Drehgeber: 30 arcsec (+ 15”)

A, Planlauf des Abtriebflansches: (am @ 400 mm) 0,015 mm

C, Rundlauf des Abtriebflansches: 0,015 mm

m Gesamtgewicht inkl. Motor: ca. 300 kg

Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen
Montageflachen erreicht werden.

Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)

M,; 4, zul. dynamisches Kippmoment: 3000 Nm
Foaan  2zul. dynamische Axialkraft: 30000 N
Fyran 2ul. dynamische Radialkraft: 15000 N

FAHRZEITDIAGRAMM (fiir abweichende Anforderungen stehen wir Ihnen gerne zur Verfiigung)
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1,50

1,00

0,00

0 30 60 0

Belastung 1000 kgm? 600 kgm?

6 WEISS GmbH

120 150 180

Drehwinkel [°]

01/2026



FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE | SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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Die gezeigte Stellung des Abtriebsflansches entspricht der Grundstellung des Rundtischs (Auslieferungszustand).
Der Anbau géngiger Alternativmotoren diverser Hersteller ist maglich. Die Antriebsflansch-Geometrien sind motorabhéngig.

Ein erhohtes stehendes Mittelteil ist auf Anfrage lieferbar.
Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuBenkontur des Tisches auszufihren.
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CR500E

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil)

n, ... max.Drehzahl des Motors: 2000 1/min Tse  zul. Drehmoment: 500Nm
n,... max.Abtriebsdrehzahl: 13 1/min M;s zul. Kippmoment: 1500 Nm

i, Gesamtiibersetzung: 163,69 Fase  zul. Axialkraft: 18000 N

Teilgenauigkeit: 50 arcsec (+ 25") Fise  zul. Radialkraft: 10000 N
A Planlauf des Abtriebflansches: (am @ 445 mm) 0,015 mm Kombinierte Lasten und zuléssige Prozesskréafte nur nach Prifung durch WEISS.
. Rundlauf des Abtriebflansches: 0,015 mm
BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)
m Gesamtgewicht inkl. Motor: ca. 420 kg

Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen
Montageflachen erreicht werden.

M,; 4, zul. dynamisches Kippmoment: 6500 Nm
Foaan  2zul. dynamische Axialkraft: 50000 N
Fyran 2ul. dynamische Radialkraft: 15000 N

FAHRZEITDIAGRAMM (fiir abweichende Anforderungen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung)
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1,00

0,50

0,00

0 30 60 90
Belastung w4500 kgm? 3000 kgm?
WEISS GmbH
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE|SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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Referenzmarke
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Der Anbau gédngiger Alternativmotoren diverser Hersteller ist maglich. Die Antriebsflansch-Geometrien sind motorabhangig.
Ein erhohtes stehendes Mittelteil ist auf Anfrage lieferbar.
Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuBenkontur des Tisches auszufihren.
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CR 700K
PRECISION

TECHNISCHE DATEN

n, ... max. Drehzahl des Motors:
i 156 195 260
n 1/min 2730 3000 3000
N, .. Max.Abtriebsdrehzahl:

i
n 1/min

156 195 260
17,5 154 115

i,, Gesamtiibersetzung:

156; 195; 260

Teilgenauigkeit:

30 arcsec (£ 15)

A, Planlauf des Abtriebflansches: 0,02 mm
C, Rundlauf des Abtriebflansches: 0,02 mm
m  Gesamtgewicht inkl. Motor: 530 kg

Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen

Montageflachen erreicht werden.

CR 700S

DYNAMIC

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil, optional)

Tse  zul. Drehmoment: 1700Nm
M;s zul. Kippmoment: 3500 Nm
Fase  zul. Axialkraft: 35000 N
Fise  zul. Radialkraft: 19000 N

Kombinierte Lasten und zuldassige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)

M,; 4. zul. dynamisches Kippmoment: 10000 Nm
Foagn  zul. dynamische Axialkraft: 70000 N
Fran  zul. dynamische Radialkraft: 25000 N
VERSTARKTE AXIALLAGERUNG
Fonapnverss  Verstérkte zul. dynamische Axialkraft: 92000 N

Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil, optional)

n max. Drehzahl des Motors:

1 Max

i 156 195
n 1/min 2500 3000

max. Abtriebsdrehzahl:
i 156 195
n 1/min 16 15,4

2 Max

Tse  zul. Drehmoment: 1700Nm
M; s, zul. Kippmoment: 3500 Nm
Fasp  zul. Axialkraft: 35000 N
Fese  zul. Radialkraft: 19000 N

Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

[ Gesamtiibersetzung: 156; 195; 260
Teilgenauigkeit: 60 arcsec (+ 30) BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)
A, Planlauf des Abtriebflansches: 0,02 mm M4, zul. dynamisches Kippmoment: 10000 Nm
C, Rundlauf des Abtriebflansches: 0,02 mm Fonam  zul. dynamische Axialkraft: 70000 N
m  Gesamtgewichtinkl. Motor: 530 kg Fra  zul. dynamische Radialkraft: 25000 N
Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kénnen nur mit genauen VERSTARKTE AXIALLAGERUNG
Montageflachen erreicht werden. Fopapnverst  VErstarkte zul. dynamische Axialkraft: 92000 N

10
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Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE|SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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Der Anbau gédngiger Alternativmotoren diverser Hersteller ist maglich. Die Antriebsflansch-Geometrien sind motorabhangig.
Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuBenkontur des Tisches auszufihren.

WEISS GmbH
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CR 900K

PRECISION

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil, optional)

n max. Drehzahl des Motors:

1 Max
i 187,2 234 312
n 1/min 2715 3000 3000
n,... max. Abtriebsdrehzahl:
i 187,2 234 312
n 1/min 14,5 12,8 9,6
i, Gesamtiibersetzung: 187,2; 234; 312
Teilgenauigkeit: 30 arcsec (+ 15)
A, Planlauf des Abtriebflansches: 0,025 mm
L Rundlauf des Abtriebflansches: 0,025 mm
m  Gesamtgewicht inkl. Motor: 675 kg

Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen

Montageflachen erreicht werden.

CR900S

DYNAMIC

Tse  zul. Drehmoment: 2200Nm
M;s zul. Kippmoment: 4500 Nm
Fasp  zul. Axialkraft: 45000 N
Fese  zul. Radialkraft: 24000N

Kombinierte Lasten und zulassige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)

M4, zul. dynamisches Kippmoment: 12500 Nm
Fonam  zul. dynamische Axialkraft: 90000 N
Fpran  2ul. dynamische Radialkraft: 32000 N
VERSTARKTE AXIALLAGERUNG
Fonaynvers  Verstérkte zul. dynamische Axialkraft: 120000 N

Kombinierte Lasten und zulassige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil, optional)

N, ... Mmax.Drehzahl des Motors: Tse  zul. Drehmoment: 2200Nm
i 187,2 234 312 ) ]
n 1/min 2530 3000 3000 M;s, zul. Kippmoment: 4500 Nm
n,,.. Mmax.Abtriebsdrehzahl: Fas  2ul. Axialkraft 45000 N
i 187,2 234 312 Frse  zul. Radialkraft: 24000 N
n 1/min 13,5 12,8 9,6
Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskrafte nur nach Priifung durch WEISS.
i, Gesamtiibersetzung: 187,2; 234; 312
Teilgenauigkeit: 60 arcsec (+ 30) BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)
A, Planlauf des Abtriebflansches: 0,025 mm M4,  zul. dynamisches Kippmoment: 12500 Nm
C, Rundlauf des Abtriebflansches: 0,025 mm Fynapm  zul. dynamische Axialkraft: 90000 N
m  Gesamtgewichtinkl. Motor: 675 kg Fpran  zul. dynamische Radialkraft: 32000 N
Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kénnen nur mit genauen VERSTARKTE AXIALLAGERUNG
Montageflachen erreicht werden. Fnamwe VErstirkte zul. dynamische Axialkraft: 120000 N

12
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE|SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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Der Anbau gédngiger Alternativmotoren diverser Hersteller ist maglich. Die Antriebsflansch-Geometrien sind motorabhangig.
Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuBenkontur des Tisches auszufihren.
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CR1100K
PRECISION

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir das stehende Mittelteil, optional)

n, ... max. Drehzahl des Motors: Tse  zul. Drehmoment: 2200Nm
i 2496 312 416 . ]
n 1/min 9745 3000 3000 M;s zul. Kippmoment: 4500 Nm
n,,. max.Antriebsdrehzahl: Fase 2ul Axiallraft 45000 N
i 2496 312 416 Frse  zul. Radialkraft: 24000N
n 1/min 1" 9,6 7.2
Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.
i,, Gesamtiibersetzung: 249,6; 312; 416
Teilgenauigkeit: 30 arcsec (+ 15) BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)
A, Planlauf des Antriebsflansches: 0,03 mm My, zul. dynamisches Kippmoment: 15700 Nm
. Rundlauf des Antriebsflansches: 0,03 mm Foan  zul. dynamische Axialkraft: 110000 N
m  Gesamtgewichtinkl. Motor: 1070 kg Fran  zul. dynamische Radialkraft: 39000 N

Die angegebenen Wert fir Plan- und Rundlauf kénnen nur mit genauen
Montageflachen erreicht werde.

CR1100S

DYNAMIC

VERSTARKTE AXIALLAGERUNG

Fonapverst  Verstérkte zul. dynamische Axialkraft: 143000 N

Kombinierte Lasten und zulassige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.

TECHNISCHE DATEN

BELASTUNGSDATEN (fiir stehendes Mittelteil, optional)

n, ... max.Drehzahl des Motors: Tse  zul. Drehmoment: 2200Nm
i 2496 312 416 . ]
n 1/min 9590 3000 3000 M;s. zul. Kippmoment: 4500 Nm
n,,.. Max.Antriebsdrehzahl: Fas  zul. Axialkraft 45000 N
i 2496 312 416 Frse  zul. Radialkraft: 24000 N
n1/min10,1 96 1.2
Kombinierte Lasten und zuldssige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.
i, Gesamtiibersetzung: 249,6; 312; 416
Teilgenauigkeit: 60 arcsec (+30) BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)
A,  Planlauf des Antriebsflansches: 0,03 mm M, zul. dynamisches Kippmoment: 15700 Nm
. Rundlauf des Antriebsflansches: 0,03 mm Fagn  2zul. dynamische Axialkraft: 110000 N
m  Gesamtgewichtinkl. Motor: 1070 kg Fpran  zul. dynamische Radialkraft: 39000 N

Die angegebenen Wert fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen
Montagefldchen erreicht werde.

14
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VERSTARKTE AXIALLAGERUNG

Fonaynverss  Verstérkte zul. dynamische Axialkraft: 143000 N

Kombinierte Lasten und zuldassige Prozesskréfte nur nach Prifung durch WEISS.
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE|SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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Die gezeigte Stellung des Abtriebsflansches entspricht der Grundstellung des Rundtischs (Auslieferungszustand).
Die MotormalRe beziehen sich auf das Modell 8LSA84.E1022D200-0 von B&R. Der Anbau gangiger Alternativmotoren diverser Hersteller ist moglich.
Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuBenkontur des Tisches auszufihren.
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CR1300C

TECHNISCHE DATEN BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)

n, ... max.Drehzahl des Motors: 2000 1/min M,; 4, zul. dynamisches Kippmoment: 35000 Nm
n,... max.Abtriebsdrehzahl: 11 1/min Fongn 2ul. dynamische Axialkraft: 150000 N
i, Gesamtiibersetzung: 180 Fpran 2zul. dynamische Radialkraft: 30000 N

Teilgenauigkeit: 24 arcsec (+12")

A, Planlauf des Abtriebflansches: (am @ 1248 mm) 0,03 mm

C, Rundlauf des Abtriebflansches: 0,03 mm

m Gesamtgewicht inkl. Motor: ca. 2000 kg

Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen
Montageflachen erreicht werden.

FAHRZEITDIAGRAMM (fiir abweichende Anforderungen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung)
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3000 kgm? Drehwinkel [°]
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE | SCHWERLASTTISCH CR/TH
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Die gezeigte Stellung des Abtriebsflansches entspricht der Grundstellung des Rundtischs (Auslieferungszustand).

Die MotormaRe beziehen sich auf das Modell 8LSA84.E1022D200-0 von B&R. Der Anbau gangiger Alternativmotoren

diverser Hersteller ist mdglich. Bei einigen Motoren kann ein zusatzliches Vorsatzgetriebe bendtigt werden.

Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuRenkontur des Tisches auszufiihren.

WEISS GmbH 01/2026 17



CR2000CB

TECHNISCHE DATEN BELASTUNGSDATEN (fiir den Abtriebsflansch)

n, ... max. Drehzahl des Motors: 2000 1/min M,; 4, zul. dynamisches Kippmoment: 55000 Nm
n,... max.Abtriebsdrehzahl: 6,5 1/min Fonap  zul. dynamische Axialkraft: 250000 N
i, Gesamtiibersetzung: 310 Fpran 2zul. dynamische Radialkraft: 50000 N

Teilgenauigkeit: 20 arcsec (+ 10”)

A, Planlauf des Abtriebflansches: (am @ 1874 mm) 0,03 mm

C, Rundlauf des Abtriebflansches: 0,03 mm

m Gesamtgewicht ohne Motor: ca. 2400 kg

Die angegebenen Werte fir Plan- und Rundlauf kdnnen nur mit genauen
Montageflachen erreicht werden.

FAHRZEITDIAGRAMM (fiir abweichende Anforderungen stehen wir lhnen gerne zur Verfiigung)
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FREI PROGRAMMIERBARE RUNDTISCHE|SCHWERLASTTISCH CR/TH

ABMESSUNGEN
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max. Einschraubtiefe 32 mm

1 = Abftriebsflansch (drehend)

2 = Spannscheibe (stehend)

3 = Vierkant SW24 fUr Handkurbel
4 = Edelstahlnonius

Die gezeigte Stellung des Abtriebsflansches entspricht der Grundstellung des Rundtischs (Auslieferungszustand).

Die MotormaRe beziehen sich auf das Modell 8LSA84.E1022D200-0 von B&R. Der Anbau gangiger Alternativmotoren

diverser Hersteller ist méglich. Bei einigen Motoren kann ein zusatzliches Vorsatzgetriebe bendtigt werden.

Achtung: Bei Versenkung des Rundtisches in der Grundplatte ist die Tasche um 15 mm groRer als die AuRenkontur des Tisches auszufthren.
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Haftungsausschluss

Der WEISS Produktkatalog ist mit gro3tmaoglicher Sorgfalt zusammengestellt worden. Die Angaben dienen dennoch nur der unverbindlichen, allge-
meinen Information und ersetzen nicht die eingehende, individuelle Beratung fur eine Kaufentscheidung. Die WEISS GmbH Ubernimmt keine
Gewahr fur die Aktualitat, Richtigkeit, Vollstdndigkeit und/oder Qualitat der Informationen. Die Haftung flr Sach- und Rechtsmangel der Infor-
mationen, insbesondere fir deren Richtigkeit, Freiheit von Schutz- und Urheberrechten Dritter, Vollstandigkeit und Verwertbarkeit, ist — auRer bei
Vorsatz und Arglist — ausgeschlossen. Im Ubrigen ist jegliche Haftung der WEISS GmbH ausgeschlossen, es sei denn, es liegt eine zwingende
Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz wegen vorsatzlichen oder arglistigen Handelns oder wegen Verletzung wesentlicher Vertragspflichten
vor. Die Haftung wegen Verletzung wesentlicher Vertragspflichten ist — soweit nicht Vorsatz oder grobe Fahrlassigkeit vorliegt — auf den vorher-
sehbaren, typischen Schaden begrenzt.

Copyright

© WEISS GmbH, Buchen, Deutschland. Alle Rechte vorbehalten. Samtliche Inhalte wie Texte, Bilder und Grafiken sowie deren Arrangements
unterliegen dem Schutz des Urheberrechts und anderen Gesetzen zum Schutz geistigen Eigentums. Inhalte dieses Katalogs dirfen nicht zu
kommerziellen Zwecken kopiert, verbreitet oder verandert werden. Einige Inhalte unterliegen zudem dem Urheberrecht Dritter. Das geistige
Eigentum ist durch verschiedene Rechte wie Patent-, Marken- und Urheberrecht der WEISS GmbH geschitzt.



